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RUPES

RH153
RH156
RH159

Pneumatyczne szlifierki
wibracyjno-rotacyjne z
odsysaniem pytu

INSTRUKCJA OBSLUGI
| KONSERWACJI
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DANE TECHNICZNE

TYP RH153 RH156 RH159
CISNIENIE ROBOCZE Bar 6,2 6,2 6,2
ZUZYCIE POWIETRZA l/min 360 360 360
REGULACJA OBROTOW TAK TAK TAK
OBROTY obr/min 0-11500 0-10500 0-9500
SKOK @ mm 3 6 9
TYP PLYTY ROBOCZEJ MULTIHOLES | MULTIHOLES | MULTIHOLES
WYMIARY TARCZY 150mm 150mm 150mm
ROBOCZEJ mm

TARCZA ROBOCZA RZEP TAK TAK TAK
PRZYSTOSOWANIE DO TAK TAK TAK
ODSYSANIA PYLOW

WAGA kg 0,75 0,75 0,80
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WSKAZOWKI OGOLNE
Wymienione urzadzenia moga by¢ eksploatowane tylko razem z
odpowiednim systemem odsysania (nie stanowi czesci dostawy).

PRZEPISY DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA | ZAPOBIEGANIA
WYPADKOM

Instrukcje bezpieczenstwa i zapobiegania wypadkom sg podane w
broszurze ,INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA”, kt6ra stanowi integralng
czes¢ niniejszych dokumentow; instrukcje obstugi wskazujg dodatkowe
informacje wymagane szczegdlnie dla uzytkowania tego narzedzia.
Wszystkie prace wykonywane przy maszynie mozna wykonywac wytgcznie
przy odtaczonym ztgczu sprezonego powietrza.

Nie wolno eksploatowac narzedzi bez zatozonych przyrzadéw
zabezpieczajacych. Maszyne przed wigczeniem nalezy mocno chwycic.
Maszyna przed wigczeniem nie moze dotyka¢ obrabianej powierzchni.

W przypadku, gdy podczas szlifowania powstajg niebezpieczne dla zdrowia
pyly prosze podigczy¢ urzadzenie do odpowiedniego przyrzadu
odsysajgacego i prosze przestrzegac przepisow bezpieczenstwa
obowigzujacych dla materiatu roboczego.

Ze wzgledu na zagrozenia potaczone ze szlifowaniem zgodnie z
obowigzujacymi dyrektywami odnoshie zapobiegania lub ograniczania
wypadkéw zaleca sie stosowanie srodkow ochrony osobistej, np. rekawic
ochronnych, srodkéw ochrony stuchu, okularéw ochronnych, maski ochrony
drog oddechowych itp.

Uwaga! Prosze przestrzegac przepisow dotyczacych smarowania na stronie

6, rozdziat Konserwacja. Tarcza robocza po wylgczeniu urzadzenia
obraca sie jeszcze przez kilka sekund!

ZASTOSOWANIE ZGODNIE Z PRZEZNACZENIEM

Zgodnie z przeznaczeniem, szlifierki sg przeznaczone do szlifowania
drewna, tworzywa sztucznego, kompozytéw, farb / lakieréw, masy
szpachlowej i podobnych materiatéw.

Nie wolno obrabia¢ metali ani materiatow zawierajgcych azbest.

Ze wzgledu na bezpieczenstwo elektryczne maszyny nie moga byc¢ wilgotne i
nie mogg by¢ eksploatowane w wilgotnym otoczeniu.

Prosze sprawdzi¢, czy obrabiany element jest odpowiednio zamocowany.
Jezeli urzadzenie jest wykorzystywane do celéw niezgodnych z
przeznaczeniem, wowczas uzytkownik przejmuje odpowiedzialnos¢ za
ewentualne uszkodzenia lub wypadki.

ELEMENTY SKLADOWE URZ ADZENIA

1 — Tabliczka znamionowa

2 — Dzwignia zaworu sprezonego powietrza( wt./wyt.)

3 — Zawoér powietrza - regulator predkosci obrotowej

4 — Obudowa maszyny

5 — Przylgcze weza sprezonego powietrza z gwintem %4
6 — Przytacze przewodu odsysania, srednica wewnetrzna @ 29 mm
7 — Thumik

8 — Ostona odsysajaca

9 — Tarcza robocza, rzep

10 — Klucz do tarczy roboczej

11 — Sruba tarczy roboczej

URUCHOMIENIE

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy sprawdzi¢, czy:

- opakowanie jest w stanie nienaruszonym i nie zostato uszkodzone podczas
transportu lub magazynowania;

- urzadzenie jest kompletne, to znaczy, ze ilos$¢ i rodzaj komponentéw
urzadzenia odpowiada danym zamieszczonym w niniejszej instrukcji obstugi;
- system zasilania w sprezone powietrze oraz przewdd zasilania powietrza
odpowiadajg wymaganiom okreslonym w tabeli oraz na tabliczce
Znamionowej.

Dane umieszczone na tabliczce znamionowej urzgdzenia zostaty
przedstawione i objasnione na stronie 7.

MONTAZ MASZYNY
Wkreci¢ zlaczke sprezonego powietrza do odpowiedniego otworu (6).

PRZYtLACZE SPREZONEGO POWIETRZA

Maszyna jest dostarczana ze zlaczka przewodu sprezonego powietrza.
Uzytkownik zamiast ztgczki moze uzy¢ szybkoziaczki, albo typowego
przytacza weza, pod warunkiem, ze wystepuje otwor o srednicy wewnetrznej
8 mm dla przeptywu powietrza.

W drugim przypadku nalezy przymocowac waz za pomocg opaski w sposob
stabilny na kroccu.

MONTAZ | DEMONTAZ TARCZY ROBOCZEJ
- Odkrecic srube (11) tarczy roboczej (9) za pomoca klucza (10).
- W celu montazu odwrdci¢ czynnoseé.



MOCOWANIE KR AZKOW PAPIERU SCIERNEGO

NatozyC i docisnacC krazki papieru sciernego. Nalezy przy tym zwracac
uwage, aby otwory w krgzku papieru sciernego znajdowaty sie nad otworami
do odsysania w tarczy szlifierskiej.

PRZED URUCHOMIENIEM

Prosze sprawdzic¢, czy:

- Zawor powietrza (3) znajduje sie w potozeniu MAX;

- Waz i element potaczeniowy ukiadu zasilania sprezonym powietrzem
znajdujg sie w nienagannym stanie;

- Dzwignia zaworu (2) funkcjonuje bezproblemowo - bez podiaczenia
maszyny do sprezonego powietrza.

- Wszystkie komponenty urzadzenia zostaty prawidtowo zamontowane i nie
wykazujg zadnych sladéw uszkodzenia.

- Urzadzenie musi by¢ podtaczone do systemu zasilajgcego w sprezone
powietrze.

WEACZANIE | WYL ACZANIE

- Wiaczanie: Nacisng¢ dzwignie obstugi (2) w strone obudowy urzadzenia i
przytrzymaé wcisnieta.

- Wylaczanie: Zwolni¢ dzwignie obstugi.

PRZEBIEG TESTOWY

Prosze wigczyé¢ urzadzenie i upewnic sie, ze nie wibruje ono w nienormalny
sposéb oraz czy tarcza tngca niczego nie dotyka.

W przeciwnym wypadku natychmiast wyt  aczy € narzedzie i
wyeliminowa € przyczyn e nieprawidtowo S$ci.

WYBOR PRAWIDEOWEJ PR EDKOSCI OBROTOWEJ

Predkos¢ obrotowg nalezy ustawi¢ za pomoca regulatora (3), od pozycji
MAX do OFF. Prosze wybrac¢ predkos¢ obrotowg odpowiednio do rodzaju
arkusza papieru sciernego oraz do wtasciwosci obrabianego materiatu.

WYMIANA PAPIERU SCIERNEGO

Oderwac zuzyty krazek papieru sciernego z tarczy roboczej;

Natozy¢ i docisng¢ nowy krazek papieru sciernego. Zwrdécic przy tym uwage,
aby jego otwory znajdowaly sie nad otworami odsysania w plycie podstawy.

DOPUSZCZALNE MATERIALY SCIERNE
- Papier scierny o srednicy 150mm, mocowany ha rzep, z otworami do
odsysania pytéw.

OBSLUGA KONSERWACYJNA

Wszystkie operacje obstugi konserwacyjnej sg przeprowadzane przy
odiaczonym zasilaniu.

Po zakonczeniu kazdej sesji pracy, lub kiedy potrzeba, usunac¢ pyt z
korpusu narzedzia uzywajgc strumienia sprezonego powietrza.

Maszyne nalezy smarowa € regularnie (co 50 godzin pracy)
wkraplaj ac 2/3 krople okre slonego oleju (olej syntetyczny bez
silikonu, 1ISO 32) do przyt acza spr ezonego powietrza, utrzymuj 3ac
urzadzenie w poto zeniu pionowym, ze zt gczem skierowanym w
gore. Po przeprowadzeniu tej operacji nale  zy podt gczy € maszyn e
do zasilania i wt gczyé na kilka sekund. Przed odstawieniem
maszyny w celu dlugotrwalej przerwy w eksploatacji
nasmarowa ¢ ja zgodnie z powy zszym opisem. Wszystkie
uszkodzenia wynikaj ace z nieprawidtowego lub

niewystarczaj gcego smarowania uniewa zniajg gwarancj e.

Uzytkownik nie mo ze wykonywa € zadnych innych czynno $ci
serwisowych.

W celu przeprowadzenia konserwaciji oraz okresowego czyszczenia wnetrza
urzadzenia oraz w przypadku innych potrzeb prosze zwroci¢ sie do
autoryzowanego punktu serwisowego.

POZIOM HALASU

Poziom hatasu wytwarzanego przez maszyne wynosi 75 dB(A), pomiar
wykonany zgodnie z EN ISO 3744 + UNI EN I1SO 11203.

Uwaga: Podczas eksploatacji nale zy zaktada ¢ odpowiednie srodki
ochrony stuchu! (patrz wskazéwki ogélne)

WARTOSCI PRZYSPIESZENIA SREDNIEGO
Srednia kwadratowa warto$¢ przyspieszenia wynosi mniej niz 2,5 m/s2
mierzona zgodnie z normg UNI EN 28662 + UNI EN ISO 5349.




TABLICZKA IDENTYFIKACYJNA NARZ EDZIA
ROZMIESZCZENIE | ZNACZENIE POSZCZEGOLNYCH INFORMACJI

1 - Typ narzedzia

2 — Zuzycie powietrza przy petnej mocy

3 — Cisnienie robocze

4 — Srednica oscylacji

5 — Numer kodu narzedzia lub numer seryjny

6 — Wymiar tarczy roboczej

7 — Maksymalna predkos¢ obrotowa

8 — Uwaga: zapoznac sie z instrukcjg obstugi. Przechowywac instrukcje
obstugi w dostepnym miejscu.
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DEKLARACJA ZGODNO SClI

Niniejszym deklarujemy na naszg odpowiedzialnos¢, ze wymienione reczne
nie elektryczne narz edzie pozostaje w zgodnosci z Istotnymi Wymaganiami
Bezpieczenstwa Dyrektywy 2006/42/CE

Testy zostaly przeprowadzone zgodnie z europejskimi Standardami:

EN ISO 12100-1: 2003 Bezpieczenstwo maszyn. Pojecia podstawowe,
ogolne zasady projektowania. Czes¢ 1: Podstawowa terminologia, metodyka
EN ISO 12100-2: 2003 Bezpieczenstwo maszyn. Pojecia podstawowe,
0golne zasady projektowania. Czes$¢ 2: Zasady techniczne

UNI EN 792-8: 2008 Reczne nie elektryczne narzedzia. Wymogi
bezpieczenstwa. Szlifierki i polerki.

UNI EN 983: 2009 Bezpieczehstwo maszyn. Wymogi bezpieczenstwa dla
urzadzen z olejonymi systemami zasilania i ich czesci.

UNI EN ISO 14121-1: 2007 Bezpieczenstwo maszyn. Ocena zagrozenia.
Zasady.

UNI EN ISO 3744:1997 Wyznaczanie poziomow cisnienia akustycznego
emisji.

UNI EN ISO 11203: 1997 Cisnienie akustyczne. Poziom emisji ciSnienia
akustycznego urzadzenia i jego osprzetu.

UNI EN 28662-1: 1993 Pomiar drgan na uchwycie

UNI EN ISO 5349-1: 2004 Drgania mechaniczne — Pomiar i wyznaczanie
ekspozycji cztowieka na drgania przenoszone przez konczyny gorne.

Dystrybutor w Polsce:

NTS

N W N ww
Narzedzia i Technika Serwisowa

05-083 Zaborow
Borzecin Duzy
ul. Warszawska 749

tel. (022) 752 06 00 e-mail: nts @nts.com.pl

fax (022) 752 05 92 http://www.nts.com.pl




