
INSTRUKCJA OBS£UGI I KONSERWACJI

PNEUMATYCZNA ZGNIATARKA
DO PAPIERU I PUSZEK



DANE TECHNICZNE

CIŒNIENIE ROBOCZE 5-8 bar
CIŒNIENIE MAKSYMALNE 10
SI£A NACISKU PRZY 8 BAR 1606 N
CIÊ¯AR 125 kg
WYMIARY KOMORY ZGNIOTU SxGxW 450x450x1000
WYMIARY ZEWNÊTRZNE URZ¥DZENIA SxGxW 500x500x1850
WYMIARY ROBOCZE ZABUDOWY SxGxW 800x1300x1850

CHARAKTERYSTYKA OGÓLNA I PRZEZNACZENIE  
Pneumatyczna zgniatarka do papieru i puszek, jest uniwersalnym urz¹dzeniem przeznaczonym w szczególnoœci dla firm lakierniczych.

Podstawowym zadaniem zgniatarki, jest zmniejszenie objêtoœci materia³ów technologicznych u¿ywanych w lakiernictwie, takich jak: 
- odpady papierowe powsta³e po maskowaniu lakierowanego samochodu
- opakowania metalowe po lakierach, rozpuszczalnikach i masach plastycznych (dodatkowy „taboret” do zgniatania puszek 5 litrowych).

 

OPIS DZIA£ANIA  
Umieszczane w komorze wrzutowej odpady, po uruchomieniu prasy zostan¹ poddane zgniataniu za pomoc¹ t³oka napêdzanego si³ownikiem pneumatycznym.

Przed wrzuceniem pierwszej partii odpadów papierowych, nale¿y przez otwory w tylnej œcianie komory zgniotu prze³o¿yæ sznur pakowy, umieszczaj¹c go na dnie 
zamocowaæ do haczyków w dolnych drzwiczkach uchylnych. Bêdzie to pomocne podczas wyjmowania z komory zgniotu sprasowanej beli papieru.

Nastêpnie poprzez górne drzwiczki wrzutowe nale¿y nape³niaæ komorê zgniotu. W chwili, gdy poziom wrzucanych odpadów osi¹gnie wysokoœæ górnej krawêdzi 
dolnych drzwiczek uchylnych, nale¿y zamkn¹æ drzwiczki wrzutowe, a nastêpnie przekrêcaj¹c zawór steruj¹cy w lewo („od siebie”) uruchomiæ proces zgniatania. Po 
osi¹gniêciu maksymalnego, dolnego po³o¿enia, gdy t³ok prasy napotka opór zgniatanych odpadów nale¿y wycofaæ t³ok do po³o¿enia wyjœciowego (górnego) 
poprzez obrót zaworu steruj¹cego w prawo ( „do siebie”).

UWAGA!
NIGDY nie nale¿y otwieraæ drzwi zgniatarki podczas ruchu t³oka!

Przedstawion¹ czynnoœæ nale¿y powtarzaæ do momentu maksymalnego nape³nienia komory wrzutowej.
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NASTÊPNIE NALE¯Y:
- Otworzyæ drzwiczki wrzutowe.
- Obwi¹zaæ powsta³¹ w komorze zgniotu belê odpadów.
- Otworzyæ dolne drzwiczki uchylne zwalniaj¹c zaczepy zamków.
- Wysun¹æ zwi¹zan¹ sznurem belê makulatury.
- Zamkn¹æ i zabezpieczyæ dolne drzwi uchylne.

 

ABY ZGNIATAÆ PUSZKI NALE¯Y:
- Opuœciæ dolne drzwi uchylne.
- Wstawiæ do komory zgniotu adapter w postaci stalowego „taboretu”

stanowi¹cego wyposa¿enie dodatkowe zgniatarki.
- Zabezpieczyæ dolne drzwi uchylne.
- Umieœciæ w centralnym punkcie „taboretu” zgniatan¹ puszkê
- Zamkn¹æ drzwiczki wrzutowe.
- Uruchomiæ zawór w sposób opisany tak jak przy zgniataniu

makulatury.
- Po ok. 10 – 15 sekundach nale¿y obróciæ zawór steruj¹cy w prawo,

co spowoduje podniesienie siê t³oka zgniatarki.
- Usun¹æ z komory zgniotu sprasowan¹ puszkê.

UWAGA!
Pomimo, ¿e umieszczono na t³oku zgniatarki profile stalowe,
których zadaniem jest wstêpne odkszta³canie puszki, 
w przypadku zgniatania odpadów wykonanych z grubszych
blach, nale¿y wstêpnie zdeformowaæ bok zgniatanej puszki.

ZASADY BEZPIECZEÑSTWA  
Zgniatarka wyposa¿ona jest w zawór rolkowy, którego zadaniem jest 
uruchamianie uk³adu sterowania WY£¥CZNIE przy zamkniêtych 
drzwiczkach wrzutowych. 
Pod ¿adnym pozorem nie wolno uruchamiaæ zgniatarki przy otwartych 
drzwiczkach wrzutowych, ani blokowaæ rolkowego zaworu 
zabezpieczaj¹cego!

Ponad to nigdy nie nale¿y:
- Zgniataæ zamkniêtych puszek.
- Zgniataæ pe³nych opakowañ.
- Zgniataæ jakichkolwiek opakowañ i elementów szklanych.
- Umieszczaæ w komorze zgniotu opakowañ po aerozolach, które nadal

znajduj¹ siê pod ciœnieniem.
- Umieszczaæ jakichkolwiek przedmiotów ponad t³okiem prasy.

 

KONSERWACJA  
Podstawowe czynnoœci konserwacyjne polegaj¹ na:
- Dba³oœci o czystoœæ komory zgniotu, poprzez usuwanie ewentualnych

zanieczyszczeñ powsta³ych podczas zgniatania puszek po lakierach
lub masach plastycznych.

- Kontrolowaniu ( raz na miesi¹c) po³¹czenia gwintowego pomiêdzy
t³oczyskiem si³ownika a t³okiem zgniatarki.

- Kontroli funkcjonowania rolkowego zaworka zabezpieczaj¹cego 
(1 raz / tydzieñ), poprzez próbê uruchomienia zgniatarki przy
otwartych drzwiczkach wrzutowych.

- Kontroli szczelnoœci po³¹czeñ pneumatycznych.

 

MONTA¯
Zgniatarka powinna byæ ustawiona na g³adkim, suchym poziomym 
pod³o¿u. Wybór miejsca ustawienia zgniatarki powinien uwzglêdniaæ 
strefê zabudowy wraz z miejscem do za³adunku jak i roz³adunku komory 
zgniotu. Z uwagi na po³o¿enie zaworu steruj¹cego jak i króæca 
przy³¹czeniowego, nale¿y zachowaæ, co najmniej 300 mm przestrzeñ od 
lewej œcianki komory zgniotu.
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WARUNKI GWARANCJI
1. NTS  Sp. z o.o. gwarantuje najwy¿sz¹ jakoœæ i poprawne dzia³anie urz¹dzenia eksploatowanego zgodnie z instrukcj¹ obs³ugi.

2. Udziela siê Kupuj¹cemu 12-miesiêcznej gwarancji liczonej od daty zakupu urz¹dzenia. Okres ten ulega przed³u¿eniu o liczbê dni pozostawania urz¹dzenia 
w gwarancyjnym serwisie naprawczym.

3. Wady urz¹dzenia ujawnione w okresie gwarancyjnym bêd¹ usuwane w terminie mo¿liwie najkrótszym, nie d³u¿szym jednak ni¿ 14 dni. Obowi¹zuj¹cy termin 
naprawy rozpoczyna siê z dniem dostarczenia urz¹dzenia do gwarancyjnego serwisu naprawczego.

4. Gwarancja nie obejmuje:

a) uszkodzeñ mechanicznych powsta³ych w wyniku eksploatacji niezgodnej z za³¹czon¹ instrukcj¹ obs³ugi,

b) uszkodzeñ powsta³ych w wyniku eksploatacji niezgodnej z za³¹czon¹ instrukcj¹ obs³ugi,

c) uszkodzeñ bêd¹cych nastêpstwem napraw zrealizowanych poza gwarancyjnym serwisem naprawczym,

d) czynnoœci eksploatacyjnych zawartych w instrukcji obs³ugi,

05-083 Zaborów
Borzêcin Du¿y
ul. Warszawska 749

e-mail: nts@nts.com.pl

http://www.nts.com.pl

tel. (022) 752 06 00

fax (022) 752 05 92

 Narzêdzia i Technika Serwisowa
NTS


