PNEUMATYCZNA ZGNIATARKA
DO PAPIERU | PUSZEK

INSTRUKCJA OBStUGI | KONSERWACJI
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DANE TECHNICZNE

CISNIENIE ROBOCZE 5-8 bar
CISNIENIE MAKSYMALNE 10

SIkA NACISKU PRZY 8 BAR 1606 N
CIEZAR 125 kg
WYMIARY KOMORY ZGNIOTU SxGxW 450x450x1000
WYMIARY ZEWNETRZNE URZADZENIA SxGxW 500x500x1850
WYMIARY ROBOCZE ZABUDOWY SxGxW 800x1300x1850

CHARAKTERYSTYKA OGOLNA | PRZEZNACZENIE

Pneumatyczna zgniatarka do papieru i puszek, jest uniwersalnym urzgdzeniem przeznaczonym w szczegolnosci dla firm lakierniczych.

Podstawowym zadaniem zgniatarki, jest zmniejszenie objeto$ci materiatéw technologicznych uzywanych w lakiernictwie, takich jak:
- odpady papierowe powstate po maskowaniu lakierowanego samochodu
- opakowania metalowe po lakierach, rozpuszczalnikach i masach plastycznych (dodatkowy ,taboret” do zgniatania puszek 5 litrowych).

OPIS DZIALANIA

Umieszczane w komorze wrzutowej odpady, po uruchomieniu prasy zostang poddane zgniataniu za pomoca ttoka napedzanego sitownikiem pneumatycznym.

Przed wrzuceniem pierwszej partii odpadéw papierowych, nalezy przez otwory w tylnej Scianie komory zgniotu przetozy¢ sznur pakowy, umieszczajgc go na dnie
zamocowac do haczykéw w dolnych drzwiczkach uchylnych. Bedzie to pomocne podczas wyjmowania z komory zgniotu sprasowanej beli papieru.

Nastepnie poprzez gorne drzwiczki wrzutowe nalezy napetnia¢ komore zgniotu. W chwili, gdy poziom wrzucanych odpaddéw osiggnie wysokos¢ goérnej krawedzi
dolnych drzwiczek uchylnych, nalezy zamkng¢ drzwiczki wrzutowe, a nastepnie przekrecajac zawor sterujgcy w lewo (,0d siebie”) uruchomic proces zgniatania. Po
osiaggnieciu maksymalnego, dolnego potozenia, gdy ttok prasy napotka opdér zgniatanych odpaddéw nalezy wycofaé ttok do potozenia wyjsciowego (gérnego)
poprzez obrét zaworu sterujgcego w prawo (,,do siebie”).

f’i UWAGA!
NIGDY nie nalezy otwiera¢ drzwi zgniatarki podczas ruchu ttoka!

Przedstawiong czynno$¢ nalezy powtarza¢ do momentu maksymalnego napetnienia komory wrzutowe;j.



NASTEPNIE NALEZY:

Otworzy¢ drzwiczki wrzutowe.
- Obwigza¢ powstata w komorze zgniotu belg odpadéw.
- Otworzy¢ dolne drzwiczki uchylne zwalniajac zaczepy zamkow.
- Wysung¢ zwigzana sznurem bele makulatury.
- Zamknac¢izabezpieczy¢ dolne drzwi uchylne.

ABY ZGNIATAC PUSZKINALEZY:
Opusci¢ dolne drzwi uchylne.

- Wstawi¢ do komory zgniotu adapter w postaci stalowego ,taboretu”
stanowigcego wyposazenie dodatkowe zgniatarki.

- Zabezpieczy¢ dolne drzwi uchylne.

- Umiesci¢ w centralnym punkcie ,taboretu” zgniatang puszke

- Zamkna¢ drzwiczki wrzutowe.

- Uruchomi¢ zawér w sposob opisany tak jak przy zgniataniu
makulatury.

- Pook. 10 — 15 sekundach nalezy obrdci¢ zawor sterujacy w prawo,
co spowoduije podniesienie sig ttoka zgniatarki.

- Usunac¢z komory zgniotu sprasowang puszke.

UWAGA!

Pomimo, ze umieszczono na ttoku zgniatarki profile stalowe,
ktorych zadaniem jest wstepne odksztatcanie puszki,
w przypadku zgniatania odpadéw wykonanych z grubszych
blach, nalezy wstgpnie zdeformowac bok zgniatanej puszki.

ZASADY BEZPIECZENSTWA

Zgniatarka wyposazona jest w zawdr rolkowy, kidrego zadaniem jest
uruchamianie uktadu sterowania WYEACZNIE przy zamknigtych
drzwiczkach wrzutowych.

Pod zadnym pozorem nie wolno uruchamia¢ zgniatarki przy otwartych
drzwiczkach wrzutowych, ani blokowaé rolkowego zaworu
zabezpieczajgcego!

Ponad to nigdy nie nalezy:

- Zgniata¢ zamknietych puszek.

- Zgniata¢ petnych opakowan.

- Zgniata¢ jakichkolwiek opakowan i elementéw szklanych.

- Umieszcza¢ w komorze zgniotu opakowan po aerozolach, ktore nadal
znajduja sie pod cisnieniem.

- Umieszczac jakichkolwiek przedmiotéw ponad ttokiem prasy.

KONSERWACJA

Podstawowe czynnoéci konserwacyjne polegaja na:

- Dbatosci o czysto$é komory zgniotu, poprzez usuwanie ewentualnych
zanieczyszczen powstatych podczas zgniatania puszek po lakierach
lub masach plastycznych.

- Kontrolowaniu ( raz na miesigc) potaczenia gwintowego pomiedzy
ttoczyskiem sitownika a ttokiem zgniatarki.

- Kontroli funkcjonowania rolkowego zaworka zabezpieczajgcego
(1 raz / tydzien), poprzez probe uruchomienia zgniatarki przy
otwartych drzwiczkach wrzutowych.

- Kontroli szczelnoéci potaczen pneumatycznych.

MONTAZ

Zgniatarka powinna by¢ ustawiona na gtadkim, suchym poziomym
podtozu. Wybér miejsca ustawienia zgniatarki powinien uwzgledniac¢
strefe zabudowy wraz z miejscem do zatadunku jak i roztadunku komory
zgniotu. Z uwagi na potozenie zaworu sterujgcego jak i kroéca
przytaczeniowego, nalezy zachowaé, co najmniej 300 mm przestrzen od
lewej $cianki komory zgniotu.
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WARUNKI GWARANCJI
1.NTS Sp. zo.0. gwarantuje najwyzsza jakos¢ i poprawne dziatanie urzadzenia eksploatowanego zgodnie z instrukcjg obstugi.
2. Udziela sie Kupujacemu 12-miesigcznej gwaranciji liczonej od daty zakupu urzadzenia. Okres ten ulega przedtuzeniu o liczbe dni pozostawania urzadzenia

w gwarancyjnym serwisie naprawczym.
3. Wady urzadzenia ujawnione w okresie gwarancyjnym bedg usuwane w terminie mozliwie najkrétszym, nie dtuzszym jednak niz 14 dni. Obowigzujacy termin

naprawy rozpoczyna si¢ z dniem dostarczenia urzgdzenia do gwarancyjnego serwisu naprawczego.

4. Gwarancja nie obejmuje:
a) uszkodzen mechanicznych powstatych w wyniku eksploatacji niezgodnej z zataczong instrukcja obstugi,
b) uszkodzen powstatych w wyniku eksploatacji niezgodnej z zatagczong instrukcjg obstugi,
c) uszkodzen bedacych nastepstwem napraw zrealizowanych poza gwarancyjnym serwisem naprawczym,
d) czynnosci eksploatacyjnych zawartych w instrukcji obstugi,
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